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Raggio per ructe e relativo metodo di fabbrlcazione 



L'lnvenzione rlguarda un raggio del tlpo Includente le caratterfstiche 
menzionate nel preannbolo della rivendlcazlone prlnclpale, e concerne altresi 



s un metodo di realizzazlone del medesimo. 

" 7 ~ "Spe^ n<2lla r risa1izzaz1ofYe'di , 



10- — Tlplcamente-1~ raggl-per-ruote, lnclusK.-quellUreallzzatu.In~lega- leggera, 



regolabile un nipplo tramite il quale il raggio e vincolato al cerchio della ruota. 
15 Un raggio con quests caratteristiche h facilmente reallzzablle in materiali 
m^k?^s^esistentL^^ w 
meccanlca quando realizzato in lega di alluminio. II maggior problems si 
evidenzia In corrlspondenza della filettatura dl awltamento del nipplo che, 
sotto-sforzo,_e_soggetta_a_ced[rrie^ 



comprendono uno stelo avente una estremitci dl attacco (ad esempio 
conformata a testa allargata) al mozzo ruota ed avente, alia estremitS 
assialmente contrapposta, una filettatura sulla* quale si awita in modo 



•^o^iragglors^^^ 

composite per ruote includente uno stelo In resina rinforzata con una armatura 
In fibre, aile cui estremlta sono riportati rispettlvf terminal! metallic*. Tale 
soluzione non si presta tuttavla per la realizzazione dl raggf in lega leggera In 
25 quanto comporta un sensiblle Incremento dimensionale delle estremita del 
raggio, In corrispondenza del terminal], rispetto alio stelo, Lo stelo, nel raggi in 
lega leggera, e gia grosso di per s6. 
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Problem! sostanzialrnente analoghi si rlscontrano con riferimento al raggio 

^^^^ 



E' complto principale dell'lnvenzlone la realizzazione di un raggio, 
preferibilmente del tipo avente stele; in lega leggera, resistenteed affldabile. 
NeH'ambito di tale complto, un Importante scopo delllnvenzlone e quello di 
"mettere a puhtoTWTnetodo 5 per 1 realizzaTre^taie Tiaggio" in~riibdo T affidablte" e " ■ 




conispondenza della testa. — — — 



.io> 



)5. 



Un ulteriore scopo del trovato e quello di consentire I'uso di cerchi e nippli 
tradlzionali pur utilizzando raggi in lega leggera. ' 

Questo compito e quest* scopi sono raggiuntl dall'lnvenzlone mediante un 

raggio per ruote realizzato In accordo con le rivendicazioni che seguono. 

Le caratteristiche ed I vantaggl del trovato megiio risulteranno dalla 



titolo indicative e non llmitativo, con riferimento agll uniti disegni in cul: 

- la fig. 1 h una rappresentazione in alzato, parzialmente In vista e 
___parzialro.eo.t^^ di' ruota p er bfciclet te 



25 



raggio di flgura l; 

- la fig. 3 e una rappresentazione in alzato,. parclalmente in vista e 
parzialmente In sezione, dl un particolare di ruota per biciclette 
equlpaggiata con un raggio In accordo con una varlante della presente 
invenzione; 

. le figg. 4 e 5 sono viste.fn alzato In scala ingrandita dei particolari 
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indicati dalle frecce IV e rlspettiyamente V di figura 3; 



la fig. 8 e^una vista in sezlone in scala ingrandita di un pardcolare del 
raggio delle figure 6 e 7 



r"— -.- rr- 



10 — -mozzo-ruota-tramite-un-appigHo avente-una teste -11 Cla-conformazione.e:. .._ . _ 



15 



dispdsteione della testa 11 puo essere varlata aplacere) e dall'altro lato al 
cerchio C tramite rlspettivl nippli N. 
P'ascun raggjoJ£^ 

figure 1 e 2 e realizzato dj pezzo con la testa 11 in lega leggera, ad 
esempio in lega di altuminio. Tra le leghe magglormente Idonee a questo 



....S&SSSSSSSSSSSS 



Avional 24, Ergal S5 

Afla estremita longitudinal 13 dello stelo 12 contrapposta alia testa 11 e 
-riportato tra mite~mezzl-dUfissaggio :i4 r un..elementoL terrninale_l.5_reca.ote 

a vita prigioniera con un fpro cieco asslale 16 neila estremita dello stelo 12 
ed una filettatura 17 di tlpo autofllettante sull'elemento terminate 15. 
L'elemento termlnale h realizzato In acclaio ed ha pertanto resistenza 
25 meccanica magglore della resistenza del materiale con cul e fatto lo stelo. 
Sia il foro 16 che la filettatura 17 sono reallzzati con profilo conico. 
In un tratto Intermedio dell'elemento terminale e predisposta una chiave di 
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manovra 18, ad esempio a profllo esagonale, per I'implanto dell'elemento 



implantato con interferenza sullo stelo 12 causandone una deformazione 
- . . localizzata dldilacazlone appena vlsiblle in figura 1. .- 



Per !a fabbricazlone del raggio 10 si precede . separatamente alia 
;;;^predisptf deireiffffief^ 
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_io.. 



_ _assialmeotejxajoro._ : . 



II raggio cosi realizzafco e reslstente alio strappo, in corrispondenza della 
zona d] awitamento del nlpplo, leggero e robusto, 

Esso h Inoltre dlmensbnalmente cdntenuto, In partlcolare per quanto 



15 



concerns la zona df awitamento del nlpplo, cosi da consentire I'implego di 
nippli standard. 

Jpol.tre J'^enzlon^sLgresta^alla. realizzazlone. dlraggl. deLtlpo-.conjfesta 



ancorata al cerchlo e nlpplb ancorato al mozzo ruota, 
Infine e previsto che lo Stesso raggio possa essere equipaggiato con 
element ! terminal) del ti pb sopra tiescritto ad ambe du e le estremft S 



un tale esempio di raggio, complesslv/amente indicate con 30. II raggio 30 
presenta stelo in lega leggera forato ad entrambe le contrapposte estremfta 
assiali con fori 31 ciechl, In entramb! i fori 31 rlportato con collegamento 
25 a vite prigioniera un rispettivo elemento terminate 32, 33 realizzato in 
acciaio od altro materiale ad elevata reslstenza meccanlca, II primo 
elemento termlnale 32 e analogo all'elementb 15 e predisposto con un 
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tratto fllettato dl avvitamento del un nlpplo N, II secondo elemento 

tuttavia previsto che ii secondo elemento possa essere realizzato diritto, 
ovvero con tratto filettato od altro ancora. Grazie a questi ^ccorgim.enti e 




•llUI-tACt — 



possibile adottare raggl in lega leggera ariche su ru.ote la cui struttura 
^ompfessh/a 



^cerchld:^ 



._. 10 una -terza-varlante di— realizzazlone del-raggio - dl questa invenzlone.e 



indicata con 40 nelle figure da 6 ad 8. Lo stelo 41 del ragglo 40 e appiattito 
per calandratura o tecnlca equlvalente nel suo tratto Intermedio ed ha 
porzionl termlnali 42, 43 cllfndrlche a sezione circolare, nelle quali sono 



15 



rlcavatl I rispettivi fori asslali 44, 45 ciechi, 

Gli elementl termlnali 46, 47 recano entrambl un tratto fllettato 4B r 49 

rfspettlvo foro 44,45. L'elemento terminate 46 reca un secondo 
contrapposto tratto filettato per I'avvitamento del nlpplo mentre l'elemento 
-47-reca-una-testa coslddetta-a-Z-destln^ 



del corrispondente tratto filettato 48,49, rlmanga una camera 50 libera nel 
foro non Inferjore ad un terzo circa delta lunghezza compfessiva del 
medeslmo. Si e riscontrato che questa camera 50 & utile per ripartfre entro 
25 valor) adeguati e tollerablli le sovra-pressioni. conseguenti sla alia 
deformazione dello stelo del raggio per effetto della forzatura del 
corrispondente elemento terminate, sia all'lncremento di presslone del fluid! 
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intrappolati nella : camera 50 durante I'avyltamento del tratto filettato 

previa filettatura del foro cieco (In pratlca II filetto del tratto 48,49 in 
. -accialo deforma le pareti In lega. di alluminlo del foro cieco ricayando. un - 



accoppiamento autofHettante con sostanzlale tenutd di fjuldo), I'arla con 




10 ii-trovato- risolve- pertanto-il -problema-proposto-e. _consegue._numerosi_ . 

~ " vantaggi rispetto alia tecnlca nota. In primo luogo esso consente I'utilizzo 
di cerchi e mozzi tradizlonall sertza richiadere alcun adattamento specifico. . 
Inoltre II raggio e resistente ed affidablle." Non dl meno esso e ^*™^ 



idoneo ad essere fabbrlcato con vantagglosl profill aerodinamici. 



15 



EntPf ansszeit .28.U8TZ 17:22 




St 




RJVEND1CAZIONI 



estremita longitudinali ad almeno.una delle quali e riportato tramfte 
: rnezzi df. flssaggio un elemento terminate.' recante un dispositive, dl 



attacco del ragglo at rlspettlvo componehte delta ruota, caratterizzato 

~ r idam^ di'tlpio' 7 ^ 




.ad~una„filettatLjra_.su_jdetto_ elemento _terminale,.J'accoppiamento_.tra 



..... . r .» yi> 



detto forb disco e detta fltettatura essendo di tipo autofilettante. 
3, Raggio secondo la rlvendlcazfone 1 o 2 in cul detto stelo & realizzato con 
. un materiale avente resfstenza meccanica mlnore del material© con cui 



e realizzato detto elemento terminate. 
15 4. Ragglo secondo la rlvendicazlone 3 in cui detto stelo e realizzato In lega 



5. Ragglo secondo la rlvendicazlone 3 in cul detto ^elemento termlnale k 
realizzato In acclato. 

6. Ra gg lo secondo un a o piu delle rivendicazlonl precedent? in c ui detta' 



25 



tratto intermedlo di detto elemento terminate e predisposta una cbiave . 
dl manovra per I'impianto dell'elemento termlnale sul detto stelo, 

8, Raggio secondo una o plCi delle rlvendlcazlonl precedent! In cul detto 
. elemento terminate e impiantato con interferenza su detto stelo, 

9. Ragglo secondo una o pl£i delle rlvendlcazlonl precedent! In cui detto 
elemento terminate e predisposto alia estremita contrapposta alio stelo 
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con mezzi di vincolo ad un nipplo. 

elemento terminale e predlsposto alia estremita contrapposta alio stelo 

.. m . . . ...... ~ . . . '\ • • ' 

con mezzi di vincolo ad un mozzo dl detta ruota. . 



P iiT Raggio secondo~la~ rlvendlcazione 9 In cui dettl rnezzl dl vincolo 

^' a^rfriddlw Wenattb Tilettato 3riaeWe1eniento^t6Tminaie7~--- ™— 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^ 



-cieco su detto-stelo-ha estensione maggiore.del..tratto.fJJettato..di. detto ... j 



-10- 



elemento terminale che vi h impegnato cosi da definire una camera in 
detto foro cleco. 

14. Raggio secondo la rivendlc'azlone 13 I n cul I 'estenslbne asslale di detta^ 



camera e magglore od uguale ad un terzo della estenslone assiale 
is complessiva di detto foro cleco. 

predisporre uno stelo e separatamente predisporre almeno un elemento 
terminale da porre in prolungamento di stelo, detto stelo essendo 

_ reaJjzza.to__co^ - 
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collegamento a vlte priglonlera solldarlzzando detti stelo ed elemento 
• terminate asslalmente tra loro. 

16. Metodo secondo la rlvendicazione 15 in cul detto collegamento k 
forzato ad interferenza. 

17, Metpdo secondo la rlvendicazione 15 o 16 in cui detto collegamento a 
vite prigloniera 6 effettuato con accoppiamento di tlpo autofilettante. 
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RIASSUNTO 

e riportato tramite mezzi di fissaggio un.elemento terminate recante un 
.. dispositive* dl attacco del ragglo al rispettivo. components della ruota. I 



5 mezzi "dl fissaggio comprendono un cbllegarinento a vite prlgionlera* E . 
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